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Refrigeradoras para la produccion de bebidas

QUANTOR PRO

.NUEVO MODELO!

Perfectamente adaptado a la elaboracion de vino y cerveza
Unidades reversibles, frio-calor

Deposito de inercia en Inox

Temperatura de salida desde -10°C
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QUANTOR PRO - Q151R-Q452R

ENFRIADORAS/BOMBASDECALOR

QUANTOR PRO es una gama de equipos de frio refrigerados

por aire, desarrollada especificamente para la industria de

bebidas. Estosequipossonlasolucionperfectaparaelaboradoresdevino, cerveza, sidrayotras bebidas, querequierenfrio

(ytambiéncalor)durante suprocesodeproduccion.

De serie, ofrecen la posibilidad de trabajar desde los -10°C -p

ara estabilizacion, maceracion —y hasta los +50 °C, con el

objetivo de controlar al completo los procesos de elaboracién. Equipados con depdsito de inerciay bomba de impulsion de
refrigerante, sefacilitalaintegraciéndelequipoencualquierinstalacion. Disefiadas paraexteriores.

Lasunidades QUANTORPRO estandisponiblesencincomodel

APLICACIONES
Control de temperatura de las fermentaciones del vino,
cervezayotrasbebidas
Estabilizaciéntartaricaporfrio
Maceracionydesfangadoporfrio
Climatizaciénde salascontermoventiladores

EQUIPAMIENTO ESTANDAR
Enfriadoras de agua refrigeradas por aire, con modo
reversible paracalentamiento, incluidode serie
Modulo hidrénico incluido, con depédsito de inercia,
valvula de expansion y bomba de impulsion de refrige-
rante
Compresores Scroll
Ventiladoresconvariadordefrecuencia
Detectordefases(control 3fases)
Parrillasde protecciéondelcondensador
Montaje anti-vibracién
Refrigerante: R410A

os,desdelos15a45kW.

TEMPERATURAS DE TRABAJO

Modo refrigeracion: de-10a+18°C
Modo calentamiento: de +25 a +50°C

TEMPERATURA AMBIENTE
de-10°C a+42°C

INDUSTRIAS OBJETIVO
® e o

OPCIONES DISPONIBLES
- Controlremotoporcable (dosvariantes-BASICyPLUS)
Vininfo, software de controly programacionde latempera-
tura de los depdsitos. Incluye servicio de alertas configu-
rablesporelusuario

Q151R Q181R Q241R Q352R Q452R

Potencia Frigorifica * kW 15 18 24 35 45
Tension 400V / 3Ph / 50Hz
Consumo eléctrico kW /A 3,8/85 5,02/ 14 6,79 /18 10,79/ 28 16,68 /34

M SEER W/ W 4,18 4,44 4,49 4,44 4,23
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E Numero de compresores 1 1 1 2 2

3

e . . . 2 ventiladores con 2 ventiladores con

] vntiadoes Zumiedores  Zuenliaores  2ventledores " anacorde  varacorde

velocidad velocidad

Capacidad tanque 75 75 75 100 100
Racores entrada/salida 1 %" hembra 1 %4" hembra 1 %" hembra 1 %" hembra 1 %2" hembra
Medidas (LXxAXA) mm 1.165x550x1.281  1.165x550x1.281  1.165x550x1.281  1.750x750x1.450 1.750x750x1.450
Peso kg 147 151 187 447 457

* Potencia frigorifica a temperatura ambiente de 28°C y temperatura del agua de 12/7°C.

Las especificaciones técnicas pueden variarsinprevioaviso.

WTG-QUANTOR GMBH - Europa-Alles 53 D-54343 Féhren = Tel

43 (018502 889 05-0

WWW.GUANTOR. TECHNOLOGY



